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電設工業展に出展しました電設工業展に出展しました
RISHOCAST products for power switchboards, such 
as Capacitors, Transformers, Insulators, CTs/VTs, 
were exhibited at JECA Fair 2024 held in Tokyo Big 
Sight with over 100 thousand visitors.

▲当社展示小間

▲各種エポキシモールド電気機器を展示しました

　先日、東京ビッグサイトにて「電設技術が未
来をデザイン！～持続可能な社会のために～」
をテーマに、JECA FAIR 2024/第72回電設工業
展が開催されました。来訪者は10万人超え、大
変盛況でした。

■10万人の来訪で賑わう
　先日、東京ビッグサイトにてＪＰＣＡショー
2024が開催されました。電子機器トータルソ
リューション展として10の展示会が同時開催さ
れましたので、4.8万人の来訪で賑わいました。

■10展示会の同時開催／4.8万人の来訪

　利昌工業もここに展示小間を構え、エポキシ
モールド進相コンデンサ「モルコン」ほか、配
電盤用の各種エポキシモールド電気機器を展示
しました。

■エポキシモールド電気機器を展示 　利昌工業もここに展示小間を構え、はんだク
ラック対策の低弾性、５Ｇ通信向けの低伝送損
失、パワーデバイス向けの高熱伝導、あるいは
車載機器向けの高耐熱、といった特性に優れた
プリント配線板材料などを展示しました。

■高熱伝導プリント配線板材料ほかを展示

JECA Fair 2024
JPCAショー2024に出展しましたJPCAショー2024に出展しました
RISHOLITE PWB materials for such applications as 
5G communications, Power devices or Automotive 
electronics were exhibited at JPCA show 2024 held 
in Tokyo Big Sight with over 48,000 visitors.

電子機器トータルソリューション展

▲当社展示小間

ウッドライトは木材を「かつら剥き」にした
薄い板（単板といいます）に、フェノール樹脂
を含浸させ、所定の枚数に重ねたものを、加熱
しながら高圧でプレスして作るユニークな熱硬
化性FRP（繊維強化プラスチック）です。
　利昌工業は、戦争中にアルミニウムの「代用
品」として軽くて丈夫な「強化木」を開発して
いました。1946（昭和21）年、これに電気絶縁
性を与え「絶縁強化木」としてリリースしたの
が「ウッドライト/WOODLYTE」です（昭和28
年5月商標登録）。
　基づく規格が異なるため単純な比較はできま
せんが、ご参考程度に、ヒノキの自然木の曲げ
強度が70メガパスカル程度であるのに対し、
ウッドライト(SS)のそれは200メガパスカル程度
です。

■木材で強化

終戦直後のモノ不足の時代にあって、電気絶
縁性と強度、さらには、耐湿性、耐熱性、耐薬
品性に優れたウッドライトは、つぎのような用

■用途

▲ウッドライトの製造工程（イメージ）

▲かつての看板商品です

ウッドライト®

Insulation reinforced Plywood WOODLYTE®

持続可能な開発目標に取り組むための材料として再び注目持続可能な開発目標に取り組むための材料として再び注目

絶縁強化木

所定の枚数に重ねて加熱・加圧
熱板 

熱板 

Hot press

かつら剝きにした木材（単板） 
絶縁強化木
ウッドライト 

単板にフェノール樹脂を含侵
半硬化させた基材 

　当社小間にも大勢のご来訪を賜り、まことに
ありがとうございました。

▲各種プリント配線板材料を展示しました

　当社小間にも、大勢のご来訪を賜りまことに
ありがとうございました。

▲絶縁強化木「ウッドライト」

WOODLYTE is a sort of Plywood or LVL (Laminated Veneer Lumber) which phenolic resin pre-impregnated veneers 
are laminated with high temperature and high pressure, and has been much used as insulation material since 1946.
Nowadays WOODLYTE has also come to be used as material for achieving Sustainable Developing Goals.

途に多く採用され、利昌工業の戦後の復興を支
える看板商品となりました。
1. 強度を要求されるかなり大型の絶縁物。
2. 油の中で使用される絶縁物。
3. 活線工具類の絶縁棒。
4. 金属が使えない部品で、強度を要する場合。
5. 一般木材では硬度、強度ともに不足で、しか
も均一な材質が要求される場合。
6.適当な角度で切削する
と、味わいのある等高
線模様が現れます。こ
れを生かした工芸的な
用途。

1.

2.
3.

絶縁強化木ウッドライトは、次のような特長
が評価され、多くのご愛顧、お引合いを賜って
おります。
油中、気中を問わず、その電気的、機械的性
能に劣化がありません。
長期浸水後も絶縁抵抗が早く回復します。
しかも普通の合板とちがって、積層のハガ

■特長
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単板の積層にあたって、木目の方向を交互に
変えたウッドライトＡＳ板(WL-4002、WL-4006)
と、木目の方向を一定にそろえたウッドライト
ＳＳ板（WL-4001、WL-4005）、２種類をライン
ナップしております。
丸棒、角棒、長尺物の板などのご要望には、

ウッドライトＳＳ板を加工してお応えします。
単板の木目方向に沿ってチューブ状に巻いた
ウッドライトＳＳ管も製作できます。
ウッドライトＡＳ板は面積の広い板材がで

き、さらに、左右とも性能に方向性が無いのが
特長です。

■ラインナップ

発売から80年近くが経過しましたが、ウッド
ライトは、今なお根強いご愛顧を賜っております。

■持続可能な開発目標を達成するために

▲ウッドライトAS板（上）とウッドライトSS板

▲ウッドライトSS板のイメージ
単板積層材(LVL)と同じ組み方です

▲ウッドライトAS板のイメージ
合板(Plywood)と同じ組み方です

4.

5.
6.

Hot press

Hot press 

▲カトラリーの柄に採用される例 ▲ボールペンへの加工例（加工デモ品・非売品）
ご協力：ペン工房キリタ様　

▲各種機械部品　
前列左は、織機のシャトル（杼）

▲パンタグラフの取り付け台

▲アースフック（絶縁棒の部分／70年のロングセラー）

▲三味線の胴や棹に検討される例

▲その他の加工品

▲ドアのハンドル

▲無潤滑無音ギヤ

以下のものは、過去に撮影されたモノクロ写真を加工したものです

その他の採用例レ、歪み、ネジレ、ひび割れなどの不安があ
りません。
自然木の油煮やパラフィンを注入した絶縁木
と比較して、電気、機械、耐水性能などはる
かに優れることはもちろん、組成が均一であ
るため、安定しています。
耐湿性、耐熱性、耐薬品性に優れます。
味わい深い等高線模様は、バフ仕上げによっ
てさらに優美な光沢を得ます。

　最近では、低炭素、脱炭素、あるいは炭素循
環など、持続可能な開発目標（SDGs）に取り組ま
れている企業様より、ウッドライトへのお引き
合いが増加しております。
　下の写真は、三味線の材料として採用が検討さ
れている例です。三味線の胴や棹には、花梨（か
りん）や紅木（こうき）といった密度の高い木材が
適しますが、材料の枯渇が懸念されています。
　このため高い圧力で積層され、かつ切削面に
美しい木目が現れるウッドライトに白羽の矢が
立ちました。
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　単板の積層にあたって、木目の方向を交互に
変えたウッドライトＡＳ板(WL-4002、WL-4006)
と、木目の方向を一定にそろえたウッドライト
ＳＳ板（WL-4001、WL-4005）、２種類をライン
ナップしております。
　丸棒、角棒、長尺物の板などのご要望には、
ウッドライトＳＳ板を加工してお応えします。
単板の木目方向に沿ってチューブ状に巻いた
ウッドライトＳＳ管も製作できます。
　ウッドライトＡＳ板は面積の広い板材がで
き、さらに、左右とも性能に方向性が無いのが
特長です。

■ラインナップ

　発売から80年近くが経過しましたが、ウッド
ライトは、今なお根強いご愛顧を賜っております。

■持続可能な開発目標を達成するために

▲ウッドライトAS板（上）とウッドライトSS板

▲ウッドライトSS板のイメージ
単板積層材(LVL)と同じ組み方です

▲ウッドライトAS板のイメージ
合板(Plywood)と同じ組み方です

4.

5.
6.

Hot press

Hot press 

▲カトラリーの柄に採用される例 ▲ボールペンへの加工例（加工デモ品・非売品）
ご協力：ペン工房キリタ様　

▲各種機械部品
前列左は、織機のシャトル（杼）

▲パンタグラフの取り付け台

▲アースフック（絶縁棒の部分／70年のロングセラー）

▲三味線の胴や棹に検討される例

▲その他の加工品

▲ドアのハンドル

▲無潤滑無音ギヤ

以下のものは、過去に撮影されたモノクロ写真を加工したものです

その他の採用例レ、歪み、ネジレ、ひび割れなどの不安があ
りません。
自然木の油煮やパラフィンを注入した絶縁木
と比較して、電気、機械、耐水性能などはる
かに優れることはもちろん、組成が均一であ
るため、安定しています。
耐湿性、耐熱性、耐薬品性に優れます。 
味わい深い等高線模様は、バフ仕上げによっ
てさらに優美な光沢を得ます。

　最近では、低炭素、脱炭素、あるいは炭素循
環など、持続可能な開発目標（SDGs）に取り組ま
れている企業様より、ウッドライトへのお引き
合いが増加しております。
下の写真は、三味線の材料として採用が検討さ

れている例です。三味線の胴や棹には、花梨（か
りん）や紅木（こうき）といった密度の高い木材が
適しますが、材料の枯渇が懸念されています。
　このため高い圧力で積層され、かつ切削面に
美しい木目が現れるウッドライトに白羽の矢が
立ちました。
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■ラインナップ

■寸法

■一般特性

種　類 特　長
ＷＬ-４００１
ＷＬ-４００５

（ウッドライトＳＳ板）

ＷＬ-４００２
ＷＬ-４００６

（ウッドライトＡＳ板）

ＷＬ-４００３
（ウッドライトＳＳ管）

単板を積層する際に、木目方向を一定にしたもので、ウッドライトの棒およびチューブ
（WL-4003）もこの方法で作られます。
WL-4001は比重1.2、WL-4005は比重1.0。

単板を積層する際に、木目方向を交互に変えたもので、縦横いずれの方向にも性能
は均一であり、平面積の大きい板が製作できます。
WL-4002は比重1.2、WL-4006は比重1.0。

単板の木目方向を一定にしたチューブ。
比重は1.1。

注：※1 単板は長さ方向につないで規定寸法に積層成型します。
※2 単板は幅方向につないで規定寸法に積層成型します。
※3 SS板では厚さの厚い製品は単板数枚（目安は10枚）毎に1枚、横目単板が入ります。

注：上記特性は試験の一例であり保証値ではありません。
*1　WL-4001の場合を示します。試験はJISK6911、およびJISK7111の試験方法に準じた方法で実施します。
処理条件：A-受理常態　C-高温高湿処理　D-浸水処理　E-加熱処理　O-油浸処理　（数字は時間/温度/湿度をそれぞれ示します。）

種　類

試験項目 試験条件 単位 WL-4001処理条件

寸　法（㎜） 

ウッドライトSS板
（WL-4001、WL-4005）   3　～　330

  3　～　100

30 ～　100
20 ～　80
20 ～　60
  3　～　40
  3　～　40
  3　～　100
  5　～　100

ウッドライトAS板
（WL-4002、WL-4006）

ウッドライトSS板
（WL-4001、WL-4005）

ウッドライトAS板
（WL-4002、WL-4006）

貫層1分間耐電圧 
貫層破壊電圧 
沿層1分間耐電圧 
沿層破壊電圧 
絶縁抵抗 
体積抵抗率 
表面抵抗 

曲げ強さ

圧縮強さ

引っ張り強さ 

シャルピー衝撃強さ

ブリネル硬度 
へき開強度 

吸水率 

加熱後外観（加熱2時間）
比重

油中
油中
高温油中
高温油中
常態
常態
常態

木目に垂直 *1
木目に垂直 *1

木目に平行 *1
木目に垂直 *1

層に平行
木目に垂直 *1

層に垂直
木目に平行 *1

MV/m
MV/m
kV/15㎜
kV/15㎜
MΩ
Ω-㎝
Ω
MPa
MPa
MPa

MPa

MPa

J/㎝2

HB
ｋＮ

％

℃
－

C-90/20/65
C-90/20/65
O-0.5/90
O-0.5/90
C-90/20/65
C-90/20/65
C-90/20/65

A
A
A

A

A

A

A
A

C-24/50
+D-24/23

A
A

12
17～24
20

35～45
1×104～1×105

5×104～5×105

5×104～5×105

230～290
200～250
110～150
200～250
70～110
98～150

2.5～2.9

25～35
3.9～5.4

0.5～2.0

105℃異常なし
1.25～1.30

WL-4002

12
15～23
20

30～40
1×104～5×104

5×104～5×105

5×104～5×105

150～200
100～150
200～230

100～150

78～140

1.3～2.0

25～35
3.9～5.4

1.0～3.0

105℃異常なし
1.20～1.25

ウッドライトSS管（WL-4003）

定尺寸法

特殊寸法

チューブ

標準厚さ（㎜）

  340　×　1200 

  900　×　900 

 280　×　4550
  280　×　1850
  280　×　2650  
  900　×　900
  900　×　1400 
  900　×　1400

※1

φ19, 22×φ28, 30, 32, 34, 36, 38 × 2000
 1050　×　1050

層に垂直
層に平行
層に垂直

層に平行

※3

※1

※2,※3

※1,※2,※3

※1,※2

一次
Primary
二次

Secondary
一次
Primary
二次

Secondary

結線
Connection

寸法（W×D×H）
Dimensions
質量
Mass

定格容量
Rated capacity

定格電圧
Rated voltage

定格電流
Rated current

定格周波数
Rated frequency
耐熱クラス

Insulation class
冷却方式

Cooling system

5,000  kVA

22,000  V

6,600  V

131  A

437  A

60  Hz

F

Dd0

2,720×1,200×2,340  ｍｍ

10,800  kg

自冷式
Air natural

■軽量＆コンパクト
　リショーキャストモールド変圧器の特長のひ
とつに「エアダク
ト」を設けたコイ
ルがあります。自
然な空気の対流の
みで効率よく冷却
でき電動ファンを
必要としません。
このため同じ容量
のモールド変圧器
よりも軽量・コンパクトに設計いたします。

■堅牢なコイル
このコイルはガラス繊維で強化したエポキシ樹

脂で絶縁されており、電流や電圧の変化、寒暖の
差、湿度、あるいは振動といった、変圧器にとって
は好ましくない条件におかれてもクラックが生じ
にくい堅牢な構造となっております。

Since RISHOCAST transformers can be designed to be compact and light 
weight, they have been installed in more than 10000 power switchboards.
In these days, RISHOCAST transformers with such large capacity as over 
2000kVA also have come to be installed in many ways.

大容量モールド変圧器大容量モールド変圧器
軽量＆コンパクト設計で多くのご採用軽量＆コンパクト設計で多くのご採用

■自己消火性　
　さらにエポキシ樹脂には「自己消火性」を付与
していますので、万一火災に遭っても引火や爆発
の心配がない「防災型変圧器」として、これまで

▲4000kVA　大容量モールド変圧器▲4000kVA　大容量モールド変圧器

▲独自のエアダクト。大容量変圧器
には二層構造のエアダクトを設け
ております。

▲モールドコイル

▲5000kVA変圧器

▼5000kVA変圧器の仕様
GFRP電線

に１万台以上の納入実績があります。

▲モールドコイルの断面
コイルをガラス繊維で強化し、その間隙
の隅々までに低粘度エポキシ樹脂を真
空引きしながら含浸させた後、熱硬化さ
せていますので、GFRPで強化された格
好の頑強なコイルに仕上がります。

■大容量変圧器の納入事例
以上のような特長が評価され、最近では2000

kVAを超えるような大容量となっても、リショーキ
ャスト変圧器にご下命を賜り、様々な施設へ設置
されるケースが増えてまいりました。その一例を
ご紹介いたします。

◆5000kVA変圧器
このモールド変圧器は、

ある現業系の公共施設に納
入されたものです。
これまで製作した中では

最大級の容量です。エアダク
トを2層にすることで冷却効
率をアップさせ、500 0kVA
の大容量であるもコンパクト
な自冷式としました。

エアダクト




