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　株式会社　岸本吉二商店様(尼崎市塚口本町)が出
荷される清酒の「菰樽(こもだる)」は実にシェア7割。江戸
時代から続く尼崎市の名産品のひとつとして大阪・関西
万博の関西パビリオンに展示されました。
　利昌工業のガラスエポキシテープも尼崎の名産品とし
て展示され、このご縁をたよりに、いろいろお話を伺ってま
いりました。
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　国税庁の「令和5酒造年度清酒製造状況」によ
ると、製成数量20度換算の産地別首位は兵庫県の
「灘五郷」です。

　当初、下り酒は馬による陸上輸送でした。最大
積載量は36貫(135kg)。これをひとつの単位として
「駄」。その運賃が「駄賃」です。清酒の場合は
三斗五升（約63㍑）の樽がふた樽で一駄。これら
を馬の背を分けて載せ、バランスをとります。
　瓶詰の清酒が普及する昭和のはじめ頃まで、清
酒の業界ではこの「駄」が通用しており、イオン
モール伊丹の南で猪名川に注ぐ「駄六川」の名は
その昔、6駄(12樽)の清酒を高瀬舟に載せて運んだ
ことに由来します。

■駄賃

　その後、下り酒は江戸でますます評判を呼び、
大量に運べる海上輸送へと移行。当初は上方と江
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▼産地別　清酒製成数量の上位

　当地には「沢の鶴」(西郷)、「白鶴」「菊正
宗」「剣菱」(御影郷)、「櫻正宗」(魚崎郷)、「日
本盛」(西宮郷)、「大関」(今津郷)といった、テレ
ビのCMでおなじみの酒蔵などが数多くあります。
　一般的に関東は硬水、関西は軟水のイメージで
すが、灘五郷の酒造りに使用されるのは花崗岩質
の六甲山系でろ過された「硬水」。この水は発酵
が早く進むので酒造りに好適です。ちなみに「酒
造年度」の期間は7月から翌年6月で、英語では
BY（Brewery Year）と表記されます。

オンラインショップのwebサイト

こもだる

※「令和5酒造年度清酒製造状況」(国税庁)をもとに作表しました。
　兵庫県の「灘五郷」が首位。秋田・新潟の清酒は、しっかり搗いた
お米を軟水で時間をかけて発酵させるタイプで、たくさん製造できな
いものと推察します。
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■下り酒
　江戸時代、灘五郷などで生産され、江戸へと送
られた清酒は、その風味の良さから「下り酒」と
して大変珍重されました。これに対し関東近郊の
ものは「地廻り酒」。当時の御所は京都にあった
ので、幾内から地方へ赴くことを「下る」と表現

しました。講談でも大石内蔵助が山科から江戸へ
と討ち入りに赴く場面は「大石東下り」。江戸庶
民の使用に耐えられない代物は「くだらないも
の」です。
　さらに話が脱線して恐縮ですが、江戸時代、居
酒屋や角打ちなどで提供される清酒の度数は4～
5%。これは中間業者を介するうちに加水される
ためで「玉割り」と呼ばれました。堀部安兵衛が
高田馬場への行きがけにあおった一升酒は、ビー
ルの大瓶で３本弱程度に相当しそうです。
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熱硬化性樹脂積層管は、フェノールやエポキ
シといった熱硬化性樹脂を、紙や布、ガラス布
といった基材に含浸させた基材を作り、これを
鉄心に強固に巻き
上げて製造する
FRPパイプです。
　軽量なプラス
チック管でありな
がらも、強度や耐
熱性に優れ、ク
リーンルームの大
敵である発塵がな
いことから、紙や
布、フィルムやフォイルといった薄くて長い素
材を加工するコンバーティング業界において、
巻芯として多くのご採用を賜っております。

■熱硬化性樹脂積層管

RISHOLITE thermosetting resin laminated tubes are many used as roll 
cores in many converting industries.
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▲熱硬化性樹脂積層管の製造
　（イメージ）

内層に丈夫なガラスエポキシ、外層にきめ細かな紙フェノールを配した例▲

▼多層管のイメージ ▼多層管の製作例

▲紙フェノール積層管 ▲ガラスエポキシ積層管

▲ゴムライニングつき巻き芯
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■多彩なラインナップで最適な巻き芯をご提案
利昌工業では、巻き取る材料ごとに、さらに

はご需要家様ごとに異なる、さまざまなご要望
に対して、積層管の特長を最大限に生かしたカ
スタムメイド巻き芯でお応えしております。
◆多層管
２種類以上の異なる基材を、同心円上に巻き

上げた巻き芯です。
タフな内層とデリケートな表面をあわせ持つ

巻き芯など、積層管を巻き芯にご採用いただく
メリットのひとつです。

◆二重管
チャックの径に合わせた内層管と、所定の外

径、あるいは巻き取る材料に相応しい表面状態
に仕上げた外層管を、フランジでカップリング
した中空構造の巻き芯です。
　吊り下げベルトやリフトの爪があたる部分に
リブを入れて補強することもできます。
径が太い巻き芯は、極薄材料を巻き取る際の

「しわ不良」対策に有効です。ご使用中の巻き
芯を手軽に「インチアップ」することができ、
さらには軽量化も実現します。

フランジ Flange
リブ Rib

▼二重管のイメージ ▼二重管の製作例

◆ゴムライニングつき巻き芯
極薄の材料を巻き取ると、保管中などに「巻

き締り」が生じて、巻きは
じめの段差や、層間に入っ
た気泡のふくらみが、その
後の幾層にもわたって転写
されることがあります。ゴ
ムライニングつき巻き芯を
ご利用いただくと、この転写が緩和され、材料
ロスの低減に有効です。




